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Instrukcja obsIugi (tumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Gratulujemy zakupu urzadzenia HEMTEK ST!

Zdecydowaliscie sie Panstwo na zakup wysokiej klasy urzadzenia do zgrzewania goracym powietrzem.

Zostato ono zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie ze stanem wiedzy technicznej stosowanej obecnie w prze-
mysle obrébki tworzyw sztucznych. Podczas produkciji urzadzenia wykorzystywane sg wysokiej jakosci materiaty.

E Przed pierwszym uruchomieniem nalezy koniecznie przeczyta instrukcje obstugi.
Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywacé w poblizu urzadzenia.
Urzadzenie przekazywac innym osobom tylko razem z instrukcjg obstugi.

Leister HEMTEK ST
Zgrzewarka

1. Wazne wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

Oprdcz wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poszczegdinych rozdziatach niniejszej
instrukcji obstugi nalezy zawsze dokfadnie przestrzega¢ ponizszych postanowien.

Ostrzezenie

Zagrozenie zycia! Przed otwarciem urzgdzenia wyjgé wiyczke z gniazdka,
poniewaz odstoniete zostajg komponenty i przytacza przewodzace prad elektryczny!

Niebezpieczerstwo pozaru i wybuchu wystepuje w przypadku niewtasciwego
uzycia zgrzewarki (np. przegrzanie materiatu), zwtaszcza w poblizu palnych mate-
riatow i gazéw wybuchowych!

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Nie dotykac rozgrzanej rury elementu grzejnego, dyszy ani komponentdw w bezpo-
$rednim poblizu dyszy. Nalezy zawsze najpierw schiodzi¢ urzadzenie!

Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na ludzi ani na zwierzeta!

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z przewodem ochronnym! Kazde przerwanie
przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzgdzenia jest niebezpieczne!
Uzywac wytgcznie przediuzacza z przewodem ochronnym!

Niebezpieczenstwo zakleszczenia!
Podczas wsuwania i wysuwania dmuchawy gorgcego powietrza istnieje niebezpie-
czenstwo zakleszczenia w mechanizmie przechylnym.

Niebezpieczenstwo wciggnigcia!
W czasie pracy istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia przez rolke napedowa.

>p>® B>

Ostroznie

Napigcie znamionowe podane na urzadzeniu musi odpowiada¢ napigciu zrédta
zasilania na miejscu. W przypadku awarii zasilania nalezy wytaczy¢ wytacznik
gtowny i naped (podniesc¢ rolke dociskowg).

Urzadzenie nalezy stale obserwowac w trakcie pracy! Oddawane ciepto moze
dostac sie do palnych materiatow, ktére znajdujg sie poza zasiegiem wzroku.
Urzadzenie moze byé uzywane tylko przez wyszkolonych specjalistow lub pod
ich nadzorem. Catkowicie zabrania sig korzystania z urzadzenia przez dzieci.

>
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c Ostroznie
Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i zamoczeniem.

Do transportu zgrzewarki potrzebne sg dwie osoby.

Podczas wykonywania prac przy otwartym urzgdzeniu nie nosi¢ takich czesci gar-
deroby jak szale, chusty lub krawaty. Dtugie wiosy nalezy zwigzac lub zakryc.

240

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie HEMTEK ST jest przeznaczone do profesjonalnego zgrzewania plandek w budynkach.

Nalezy stosowaC wytgcznie oryginalne czgsci zamienne i wyposazenie dodatkowe firmy Leister, w przeciwnym
wypadku wykluczone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancii i rekojmi.

Metody zgrzewania i typy materiatow:
e Zgrzewanie materiatow termoplastycznych — brzegéw, tuneli kedru
e Szerokosci zgrzewu 20, 30 i 40 mm

1.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Kazde inne lub wykraczajgce poza podane tutaj ramy uzycie uwaza si¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

2. Dane techniczne

HEMTEK ST HEMTEK ST
120V 230V

Szeroko$¢ dyszy mm 20/30/40 30/40 20
Napigcie znamionowe V~ 120 220-240 220-240
Moc znamionowa w 1800 3450 2 350
Czestotliwosé Hz 50/60
Temperatura, bezstopniowo °C 100 - 650
llo$¢ powietrza, bezstopniowo 1-10
Naped, bezstopniowo m/min. 0,8-12
Poziom emisji hatasu Lpa (dB) 70 (K= 3 dB)
Wymiary (df. x szer. x wys.) mm 433 x 350 x 600
Masa kg 27 (z zamocowaniem stotowym)
Znak zgodnosci €3 C€ C€
Stopien ochrony | D D D

Prawo do zmian technicznych zastrzezone.

3. Transport

Przestrzegac krajowych przepisow dotyczacych przenoszenia lub podnoszenia tadunkow!
;& Masa urzadzenia HEMTEK ST bez zamocowania stotowego wynosi 20 kg.
I\ Do transportu przy uzyciu zamocowania stotowego potrzebne sg dwie osoby.



we goracego powietrza (1).

dzenia za pomocg dzwigu!

4. Urzadzenie HEMTEK ST

4.1 Tabliczka znamionowa i identyfikacja

Przed rozpoczeciem transportu nalezy koniecznie odpowiednio schtodzi¢ dmucha-

Uchwytu do przenoszenia (2) na urzadzeniu nie uzywaé nigdy do transportu urza-

Nigdy nie podnosi¢ zgrzewarki za dmuchawe goracego powietrza (1)!

Do podnoszenia zgrzewarki uzywac uchwytu
do podnoszenia (2).

Oznaczenia typu i serii s3 umieszczone na tabliczce znamionowe;j (8) urzadzenia.
Informacije te nalezy wpisac do instrukcji obstugi i podawac je zawsze w razie zapytan kierowanych do naszych

przedstawicieli lub autoryzowanego serwisu Leister.

Hot Air Welder
HEMTEK ST

Hot Air Welder

HEMTEK ST

120V~ 50/60Hz

15A 1800W

Serial 1010012345 _
Article 157.869

Serial
rticle

4.2 Zakres dostawy (wersja standardowa)

1 x urzadzenie HEMTEK ST
e Konsola do zamocowania stotowego
 Prowadnica HEM
e /garniacz
e /atyczka silikonowa
1 x oryginalna instrukcja obstugi
1 x ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
1 x katalog gtowny
1 x prospekt rozktadany

1010012345
157.860 ;

Hot Air Welder
HEMTEK ST

Serial

1010012345 |__
rticle ¥

157.86



4.3 Przeglad czesci urzadzenia
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Dmuchawa gorgcego powietrza

Uchwyt do przenoszenia

Sitownik elektryczny

Zespot do mocowania dmuchawy gorgcego powietrza
Zgarniacz

Dzwignia zaciskowa do ndzek zamocowania
stotowego

Zamocowanie stotowe

Tabliczka znamionowa z oznaczeniem typu i oznacze-
niem serii

Panel sterowania

10. Wytgcznik gtowny
11. Konsola mocujgca prowadnicy
12. Dzwignia zaciskowa i zespot mocujgcy do prowadnicy

13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21
22.
23.
24,
25.

Zatyczka silikonowa (zdjaé w przypadku
zgrzewania kedru)

Brzegi, tunele i prowadnica kedru

Koto napedowe

Koto dociskowe

Obcigznik regulowany

Dysza

Potencjometr predkosci

Dioda stanu napedu

. Start / Stop zgrzewanie (tak jak pedat nozny)

Potencjometr temperatury

Dioda stanu ogrzewania / schtadzanie
Ogrzewanie wi./wyt.

llo$¢ powietrza
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5. Ustawienia urzadzenia HEMTEK ST

5.1 Ustawianie i montaz zamocowania stotowego

Urzadzenie uzytkowac tylko na stabilnych tawach lub stotach warsztatowych, ktdre moga przyjmowac
obcigzenie nie przewracajgc sie.

| Do transportu automatu potrzebne sg dwie osoby.

Ustawianie zamocowania stotowego

NG6zki zaciskowe mozna dopasowaé do
réznych stotéw za pomoca obu $rub
imbusowych.

Na kazda nozke
2 x $ruba imbusowa




Montaz HEMTEK ST na zamocowaniu stotowym

KXo
D

5.2 Ustawianie prowadnicy

A\

Niebezpieczenstwo oparzenia!

schtodzi¢ urzadzenie!

Grawerowanie
prowadnicy

Dzwignia zaciskowa
Grawerowanie rury wsuwanej

4 x $ruba imbusowa

e Zamontowa¢ zamocowanie Stotowe na
stole za pomocg dotgczonych do zestawu
$rub imbusowych.

(sprawdzi¢ stabilnos¢!)

e Ustawi¢ potozenie HEMTEK ST na zamo-
cowaniu stotowym. Uwaza¢ na to, aby
maszyna byta zamontowana réwnolegle do
zamocowania stotowego.

e Przykreci¢ urzadzenie HEMTEK ST za po-
mocg 4 $rub imbusowych.

o Sprawdzi¢ osadzenie i stabilno$¢ automatu!

Prowadnica moze osiggng¢ wysoka temperature po dtugim zgrzewaniu. Nalezy zawsze najpierw

W celu zamontowania po raz pierwszy, zluzo-
wac dzwignie zaciskowg w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazowek zegara i ostroznie
wprowadzi¢ rurg wsuwang. Po osiggnieciu
zadanej pozycji dociggng¢ dzwignie zaciskowa
zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara.

Prowadnica posiada rézne grawerowania
utatwiajgce ustawianie. Zalecane ustawienie
podstawowe zalezy od wielkosci dyszy.
Ustawienie moze sig rozni¢ zaleznie od
materiatu!

e Oznaczenie prowadnicy 20, 30, 40 przeznaczone jest dla brzegdw zgrzewanych na catej powierzchni.

(na rys. ustawiona na 40 mm)

e Grawerowanie na rurze wsuwanej przebiega z lewej na prawg strone w przypadku ustawienia podstawowego

dyszy 40, 30, 20 mm (tylko brzeg zgrzewany na catej powierzchni).



5.3 Silikonowa zatyczka termoizolacyjna
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Rura prowadzaca keder

5.4 Ustawianie docisku

@]

5.5 Dysza zgrzewajaca

Rura prowadzaca keder jest stosowana tylko
do zgrzewania kedru. W przypadku brzegow
i otwartych brzegéw rura ta jest zamknigta
za pomocg silikonowej zatyczki (13).
Zatyczka zapobiega wdmuchiwaniu gorgce-
go powietrza przez rure prowadzaca keder.

Przesuwajac uchwyt obcigznikowy mozna
ustawic site dziatania kota dociskowego.
Przesunigcie masy w dot powoduje zmniej-
szenie sity docisku, natomiast w gore — jgj
zwiekszenie.

Sita docisku w pozycji przedstawionej na
rysunku ok. 150 N.

Niebezpieczenstwo oparzenia!
Nie dotykac rury elementu grzejnego i dyszy, gdy sg gorace. Nalezy zawsze najpierw schiodzi¢ urzadzenie!

Ponizej przedstawiono ustawienie podstawowe dysz zgrzewajgcych urzadzenia HEMTEK ST,

/ J
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A
A 26 mm
B 2mm
C 1mm

Odstep od osi napedowe;j

Wystep dyszy

Przesunigcie wysokosci B




Wymiar (A)

Ustawi¢ (1 x Sruba imbusowa) i réwnomier-
nie przesunac z napedem liniowym.
Wymiar (B)

Ustawianie (4 x nakretka 6-katna)

Wymiar (C)

Ustawianie (4 x $ruba imbusowa)

)

4 x $ruba kombi torx

(E)

Koto napgdowe rownolegle do prowadnicy
dyszy

(F)
2 x $ruba imbusowa + 4 nakretki x 6-katne
(wymiar B)

poziomo

W celu kontroli dyszy nalezy jg w zimnym stanie kilkakrotnie wsungc i wysuna¢ oraz ewent. przeprowadzic regulacije
precyzyjna.

10 W ramach akcesoriow dostepne jest pomocnicze urzadzenie do ustawiania, nr artykutu 157.098



6. Pierwsze uruchomienie urzadzenia HEMTEK ST

6.1 Srodowisko robocze i bezpieczenistwo
2 Zgrzewarke wolno uzywac wytgcznie w pomieszczeniach o bardzo dobrej wentylacji.

Zgrzewarki nigdy nie uzywa¢ w $rodowisku zagrozonym wybuchem ani tatwopalnym! Zawsze zacho-
wac odstep od materiatow palnych lub wybuchowych gazéw!

PrzeczytaC karte charakterystyki substancji niebezpiecznej producenta materiatu i przestrzegac zawar-
tych w niej wskazowek. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas procesu zgrzewania nie przepali¢ materiatu.

Urzadzenie uzytkowac tylko na stabilnych tawach lub stotach warsztatowych, ktére mogg przyjmowac
obciazenie nie przewracajac sie.

W razie nigjasno$ci dotyczacych instalacji lub eksploatacji nalezy koniecznie skontaktowac sie z pro-
ducentem.

Podczas przerw w pracy lub chtodzenia
nalezy odchyli¢c dmuchawe goracego
powietrza (1) w pozycje parkowania

za pomocg pedatu lub przycisku (21).

Przewod zasilajacy i kabel przedtuzajacy
Napiecie znamionowe podane na urzadzeniu (patrz Dane techniczne) musi odpowiada¢ napieciu zrodta zasilania.

Agregaty do zasilania elektrycznego

Podczas stosowania agregatéw do zasilania elektrycznego zwréci¢ uwage na to, aby byty one uziemione i wyposa-
zone w wytgczniki rézniocowopradowe.

W przypadku mocy znamionowej agregatow obowigzuje wzdr ,2 x moc znamionowa zgrzewarki”.

6.2 Gotowos$¢ do pracy

Skontrolowac ustawienie prowadnicy (14), a nastgpnie ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajacej (18).
Sprawdzi¢ prawidtowe przymocowanie zamocowania stotowego (7) i stabilnos¢ stotu roboczego.

6.3 Ustawianie potozenia

o Sprawdzi¢, czy zgrzewany materiat jest czysty na stronie wierzchniej i spodniej.

e Nastepnie skontrolowac, czy dysza zgrzewajaca (18) i rolka napedowa/dociskowa (15/16) s3 czyste.

¢ Wprowadzi¢ materiat do prowadnicy (14) i opusci¢ rolke dociskowa (16) za pomoca uchwytu
obciaznikowego (17).

e SprawdziC, czy materiat jest utozony réwnolegle do automatu i dysza zgrzewajaca (18) moze si¢ prawidtowo
przesuwac.
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6.4 Uruchamianie urzgdzenia

Niebezpieczenstwo oparzenia!
& Nie dotykac rozgrzanej rury elementu grzejnego, dyszy ani komponentow w bezposrednim

poblizu dyszy. Nalezy zawsze najpierw schtodzi¢ urzadzenie!
Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na ludzi ani na zwierzeta!

e Jesli Srodowisko robocze i zgrzewarka zostaty przygotowane zgodnie z opisem, mozna podtgczy¢ urzadzenie
do zasilania.

e Zgrzewarke wigczy¢ za pomocg wytgcznika gtéwnego (10).

e Ustawi¢ Parametr zgrzewania Naped (19), Temperatura powietrza (22) i llo$¢ powietrza (25) na okreslonym
potencjometrze.

e \Wtaczy¢ ogrzewanie [przycisk Ogrzewanie (24)].

6.5 Przebieg zgrzewania

e Przygotowanie zgrzewania

e Zwrdcic¢ uwage na to, aby temperatura zgrzewania zostata osiggnigta przed rozpoczeciem pracy. Czas nagrzewa-
nia wynosi 3 - 5 minut.

 Wykonac zgrzewy testowe zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu lub krajowymi normami i prze-
pisami, a takze sprawdzi¢ rezultaty. Ewent. dopasowac profil zgrzewania.

Niebezpieczenstwo zakleszczenia!
Podczas wsuwania i wysuwania dmuchawy goracego powietrza istnieje niebezpieczenstwo zaklesz-
czenia w mechanizmie przechylnym.

Niebezpieczenstwo wciggnigcia!
& W czasie pracy istnieje niebezpieczenstwo weiggniecia przez rolke napedowa.

Rozpoczynanie zgrzewania
e Nacisng¢ przycisk (21) lub pedat nozny, aby automatycznie uruchomic zgrzewanie.
e Silnik napgdowy uruchamia sig automatycznie w momencie wsunigcia dmuchawy gorgcego powietrza (1).

Prowadzenie materiatu podczas zgrzewania
e \V czasie zgrzewania prowadzony materiat powinien by¢ dobrze naprezony

6.6 Konczenie zgrzewania

Po zakoniczeniu zgrzewania nacisngc pedat nozny lub przycisk. Dmuchawa gorgcego powietrza (1) wysuwa sie,
a nastepnie naped zatrzymuije sie automatycznie.

6.7 Wytgczanie urzadzenia / konserwacja
¢ Wyfgczy¢ ogrzewanie przyciskiem Ogrzewanie (24) w celu schtodzenia dyszy zgrzewajacej (18).
e Zaczyna migac dioda (23) przy gatce ogrzewania.

Gdy dioda (23) przestaje migac, mozna wytgczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtownym (10) i odtgczy¢
przewdd zasilajgcy od sieci elektrycznej.

Poczekac, az urzadzenie ostygnie / dioda przestanie miga¢! Jesli urzadzenie nie ostygnie, moze ulec
uszkodzeniu.

Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy i wtyczke pod kgtem uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.
Wyczy$ci¢ oba filtry dmuchawy gorgcego powietrza (1) i dysze zgrzewajaca (18) za pomoca
drucianej szczotki.

W przypadku wytgczania urzadzenia bez zatrzymania procesu stygnigcia moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia
urzadzenia. Nie jest mozliwe dochodzenie roszczen z tytutu gwarancii i rekojmi w zwigzku z uszkodzeniami i wadami,
ktdre moga przy tym wystgpic.



7. Quick Reference Guide HEMTEK ST

Niebezpieczenstwo zakleszczenia!

Podczas wsuwania i wysuwania dmuchawy go-
rgcego powietrza istnieje niebezpieczenstwo zak-
leszczenia w mechanizmie przechylnym. START | STOP

Niebezpieczeristwo wciagnigecia! f— 1 =
& W czasie pracy istnieje niebezpieczeristwo [©: I_"D. }‘-’,;5
4

HEMTEK ST

quick refenence guida

wciagniecia przez rolke napedowa.

Niebezpieczenstwo oparzenia! P
Nie dotykaC rozgrzanej rury elementu grzejnego, ? o ",
dyszy ani komponentow w bezposrednim poblizu ¥, -
dyszy. Nalezy zawsze najpierw schtodzi¢ urzadzenie! M I -
Nie kierowaC strumienia gorgcego powietrza na s m o] J“E il
ludzi ani na zwierzetal )

Wigczanie / uruchamianie !

1. Podtaczy¢ wiyczke zasilania elektrycznego < —

2. Wigczy¢ wytacznik gtowny (10) l%‘ G-

3. Wybra¢/ustawi¢ profil zgrzewania : e

4. Wigczy¢ ogrzewanie przyciskiem Ogrzewanie (24) / Temperature reference for HEMTERK ST

Poczeka¢ do osiggniecia temperatury roboczej (do 5 min)
5. Nacisng¢ pedat nozny lub przycisk (21), dmuchawa gora- .
cego powietrza wsuwa sie i uruchamia sie naped | 55 B ERE T 7 P

Applaabis Lt o
1 ! X = W

Wytaczanie A
1. Nacisnag¢ pedat nozny lub przycisk (21), dmuchawa gorg- ks
Cego powietrza wysuwa sie i zatrzymuje sie naped

2. Wylgczy¢ ogrzewanie przyciskiem Ogrzewanie (24). Faighs by ikt 7 At ‘1565 I8/ 09.71.201
3. Dioda (23) miga (proces schtadzania)

4. Dioda (23) nie miga: Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (10). Wykres temperatury przy 100% ilosci
5. Odtgczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego powietrza i napieciu znamionowym 230 V

8. Komunikaty ostrzegawcze (HEMTEK ST)

Rodzaj komunikatu | Wskazanie Opis btedu

Ostrzezenie Obie diody — dioda stanu napedu (20) oraz | Czgstotliwosc sieciowa — biad
dioda stanu ogrzewania (23) — migaja. Nie mozna zmienic ilosci powietrza.




9. Czesto zadawane pytania, przyczyny i Srodki zaradcze (HEMTEK ST)

Niewtasciwa jako$¢ zgrzewania:

e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania i ilo$¢ powietrza.

e Dysze zgrzewajgca (18) wyczysci¢ druciang szczotka (patrz rozdz. 6.7 Wytaczanie urzadzenia / konserwacja).
¢ Dysza zgrzewajaca (18) nieprawidtowo ustawiona (patrz rozdz. 5.5 Dysza zgrzewajaca).

¢ Prowadnica (14) nieprawidtowo ustawiona (patrz rozdz. 5.2 Ustawianie prowadnicy)

Ustawiona temperatura zgrzewania nie zostaje osiggnieta po uptywie 5 minut:
e Skontrolowac zasilanie elektryczne.
e Zmniejszy¢ ilo$¢ powietrza.

Medium zgrzewajace nie jest prowadzone prosto.

¢ Prowadnica (14) nieprawidtowo ustawiona (patrz rozdz. 5.2 Ustawianie prowadnicy).

¢ Dysza zgrzewajgca (18) nieprawidtowo ustawiona (patrz rozdz. 5.5 Dysza zgrzewajaca).

e Zamocowanie stotowe (7) nie rownolegle do HEMTEK ST (patrz rozdz. 5.1 Ustawianie i montaz zamocowania
stotowego)

e Prawidtowo prowadzi¢ recznie materiat.

10. Akcesoria

Nalezy stosowac¢ wyfgcznie oryginalne czesci zamienne i wyposazenie dodatkowe firmy Leister, w przeciwnym wy-
padku wykluczone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancji i rekojmi.
Wiecej informaciji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

11. Prace serwisowe i naprawy

Napraw nalezy dokonywa¢ wytgcznie w autoryzowanych punktach serwisowych firmy Leister.

Punkty serwisowe firmy Leister zapewniajg specjalistyczny i niezawodny serwis naprawczy z uzyciem oryginalnych
czesci zamiennych zgodnie ze schematami potgczen i listami czesci zamiennych. Adres autoryzowanego punktu
serwisowego znajduje sie na ostatniej stronie.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

12. Szkolenie

Leister Technologies AG i jej autoryzowane punkty serwisowe oferujg kursy i szkolenia z zakresu spawania.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

13. Gwarancja

* Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielang przez bezposrednie-
go partnera handlowego/sprzedawce.

o W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udokumentowanie przez fakture lub dowdd dostawy) partner
handlowy ma obowigzek usuna¢ wady fabryczne lub powstate w procesie przetwarzania poprzez wymiang lub
naprawe.

e Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji s3 w ramach bezwzglednie obowigzujgcych przepisw prawa
wykluczone.

e Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznacze-
niem nie podlegaja gwarancii.

e Elementy grzewcze nie s3 objete rekojmig ani gwarancja.

e Gwarancja i rekojmig nie sg objete urzadzenia, ktdre zostaty przebudowane lub zmodyfikowane przez kupujacego,
a takze te, w ktdrych zastosowano nieoryginalne elementy wyposazenia dodatkowego firmy Leister.



14. Deklaracja zgodnosci

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kagiswil/Szwajcaria potwierdza, ze ninigjszy produkt
we wprowadzonej przez nas do obrotu wersji spetnia wymagania okreslone w ponizszych dyrektywach WE.

Dyrektywy: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Zharmonizowane normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581
Nazwisko
petnomocnika ds. dokumentacji: Volker Pohl, Manager Product Conformity
Kaegiswil, 2016-06-22 : )
: “Zowo wu NKQ Walhonw 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

15. Utylizacja

Narzedzi elektrotechnicznych nie wolno nigdy wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego!
Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z zasadami ochrony
Srodowiska.
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Navod k obsluze (pfeklad origindlniho ndvodu k obsluze) @

Gratulujeme vam ke koupi pfistroje HEMTEK ST!
Rozhodli jste se pro prvotfidni horkovzdus$ny svafovaci automat.

pouzity vysoce kvalitni materialy.

Pred uvedenim do provozu si bezpodmine&né prectéte ndvod k obsluze.
Tento navod k obsluze vzdy prechovavejte v blizkosti pristroje.

Pristroj pfedavejte jinym osobam vzdy pouze spolecné s navodem k obsluze.

Leister HEMTEK ST
Svarovaci automat

1. DllezZité bezpecnostni pokyny

Vedle bezpecnostné technickych pokyn(i v jednotlivych kapitoldch tohoto ndvodu k obsluze je tfeba vzdy strikiné
dodrzovat nasledujici ustanoveni.

Vystraha

@O PP ® Bk

Smrtelné nebezpeci! Pred otevienim vytahnéte pristroj ze zasuvky, protoze se tim
odkryji sou¢asti a pfipojky pod napétim!

Nebezpeéi pozaru a vybuchu pfi nespravném pouZivani svafovacich automatti (napf.
prehfati materialu), zejména v blizkosti hotlavych material(i a vybusnych plyn(!

Nebezpeéi popaleni!

Nedotykejte se horké trubky topného télesa, trysky a komponent v bezprostredni
blizkosti trysky v horkém stavu. Pristroj nechejte vzdy nejdfive vychladnout!
Proudem horkého vzduchu nemifte na osoby ani zvifata!

Pfistroj pfipojte k zasuvce s ochrannym vodi¢em! Jakékoliv pferuseni ochranné-
ho vodice, at uz v zafizeni nebo mimo néj, je nebezpecné!
Pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodicem!

Nebezpeci uskfipnuti!
Pfi zaklopeni a vyklopeni ventilatoru horkého vzduchu hrozi u sklopné mechaniky
nebezpedi uskripnuti!

Nebezpeci zatazeni!
Béhem provozu hrozi u hnaci kladky nebezpedi zatazeni!

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji, se musi shodovat se sitovym
napétim na misté. Pri vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypina¢
(zvednuti pritlatného valce).

Pfistroj se musi béhem provozu neustale pozorovat! Odpadni teplo miiZe pro-
niknout k hoflavym materidlim, které jsou z dohledu.

Pristroj sméji pouZivat pouze vySkoleni odbornici nebo pracovnici pod jejich do-
hledem. Déti nesméji pristroj pouzivat za Zadnych okolnosti.
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A

Pristroj chraiite pfed vihkosti a mokrem.

é.?\ Pro prepravu horkovzdu$ného svafovaciho automatu jsou potfeba dvé osoby.

Pfi pracich na otevieném systému nenoste ¢asti odévu jako jsou Saly, Satky
nebo kravaty. Dlouhé vlasy si svazte nebo chrarite pokryvkou hlavy.

ZII0O)

1.1 Pouziti v souladu s uréenim
HEMTEK ST je urCen pro profesionalni pouziti v budovach ke svafovani plachet.

Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily a pfisluSenstvi od firmy Leister, protoZe jinak nelze uplatnit naroky
z odpovédnosti za vady a zaruku.

Metody svarovani a typy materiald:
* Svafovani lemd, dutych lem a kedr termoplastickych materialll
o Sitky svaril 20, 30 a 40 mm

1.2 Pouziti v rozporu s uréenim
Jakékoliv jiné pouZiti nebo pouZziti nad tento ramec je povazovano za pouZziti v rozporu s urcenim.

2. Technické udaje

HEMTEK ST HEMTEK ST
120V 230V

Sitka trysky mm 20/30/40 30/40 20
Jmenovité napéti V~ 120 220-240 220-240
Jmenovity vykon W 1800 3450 2350
Frekvence Hz 50/60
Teplota, plynula °C 100-650
Mnozstvi vzduchu, plynulé 1-10
Pohon, plynuly m/min. 0,8-12
Emise hluku Lpa (dB) 70 (K= 3 dB)
Rozméry (d x § x v) mm 433 x 350 x 600
Hmotnost kg 27 (vC. upevnéni stolu)
Znacka shody €3 C€ C€
Trida ochrany | D D D

Technické zmény jsou vyhrazeny.

3. Preprava

Dodrzujte platné narodni predpisy pro noSeni a zvedani bfemen!
QY Hmotnost pfistroje HEMTEK ST bez upevnéni stolu &ini 20 kg.
&/a Pro pfepravu s upevnénim stolu jsou potieba dvé osoby.



vychladnout.

4. Vas pfistroj HEMTEK ST
4.1 Typovy Stitek a identifikace

Pred prepravou nechejte horkovzdusny ventilator (1) bezpodmine¢né dostatecné

NepouZivejte drzadlo pro prenaseni (2) na pristroji nikdy pro pfepravu jefabem!

Horkovzdusny svafovaci automat nikdy nezvedejte za horkovzdusny ventilator (1)!

K rucnimu nadzvednuti horkovzdu$ného
svafovaciho automatu pouzijte drzadlo pro
prenaseni (2).

Typové a sériové oznadeni jsou uvedeny na typovém Stitku (8) vaseho pfistroje.
Prepiste si tyto (idaje do svého navodu k obsluze a v pripadé dotaz(l na naSe zastoupeni nebo autorizovany servis

Leister se vzdy na tyto Udaje odvolavejte.

Hot Air Welder
HEMTEK ST

Hot Air Welder
HEMTEK ST

120V~ 50/60Hz

15A 1800W

Serial 1010012345 _
Article 157.869

Serial
rticle

4.2 Rozsah dodavky (standardni vybaveni)

1 x pfistroj HEMTEK ST
® Konzola pro upevnéni stolu
e \oditko HEM
o Stérka
o Silikonova zatka
1 x originalni nvod k obsluze
1 x preklad origindiniho navodu k obsluze
1 x hlavni katalog
1 x skladaci prospekt

1010012345
157.860 ;

Hot Air Welder
HEMTEK ST

Serial

1010012345 |__
rticle ¥

157.86
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4.3 Piehled casti pristroje

OGN R~WN =

Horkovzdu$ny ventilator

Drzadlo pro prenaSeni

Elektricky zvedaci valec

Upevriovaci jednotka horkovzdu$ného dmychadla
Stérka

Upinaci paka pro upeviiovaci nohy stolu
Upevnéni stolu

Typovy Stitek s typovym a sériovym oznacenim
Ovladaci panel

. Hlavni vypinag

. Upevniovaci konzola voditka

. Upeviiovaci paka a upevriovaci jednotka pro voditko
. Silikonové zatka (odstrafite pro svafovani kedrt)

14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,

22.
23.
24.
25.

Voditko pro lem, otevfeny lem a kedr
Pohonné koleCko

Pritlacné koleCko

Nastavitelné zavazi

Tryska

Potenciometr rychlosti

Stavové LED Pohon

Spusténi / zastaveni svafovani
(identické s noznim pedalem)
Potenciometr teploty

Stavové LED Ohfev/ochlazovani
Ohfev zap./vyp.

Mnozstvi vzduchu




Obr. 1 Ovladaci panel (9) ST
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5. Nastaveni na pfistroji HEMTEK ST

5.1 Nastaveni a montaZ upevnéni stolu

'| Pro prepravu automatu jsou potfeba dvé osoby.

Nastaveni upevnéni stolu

se prevratily.

Pristroj pouZivejte jen na stabilnich stolech nebo poncich, které unesou jeho hmotnost, aniz by

Na kazdou nohu 2 Srouby
s vnitfnim Sestihranem

Upinaci nohy je moZno upravit podle riznych
stoldl pomoci $roubll s vnitfnim Sestihranem.

21
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Montaz pfistroje HEMTEK ST na upevnéni stolu

5.2 Nastaveni voditka

e Namontujte upevnéni stolu ke stolu pfilo-
Zenymi Srouby s vnitfnim Sestihranem
(zkontrolujte stabilitu!)

e Umistéte HEMTEK ST na upevnéni stolu.
Dbejte na to, aby byl stroj namontovan pa-
ralelné k upevnéni stolu.

o Prisroubujte HEMTEK ST pomoci 4 Sroubil
s vnitfnim Sestihranem

e Zkontrolujte usazeni a stabilitu automatu!

Nebezpeci popaleni!
Voditko mGze byt po dlouhém svafovani horké. Pristroj nechejte vZdy nejdfive vychladnout!

Gravura
na voditku

Gravura na zasuvné trubce 4 Srouby s vnitfnim Sestihranem

¢ Znacka na voditku 20, 30, 40 je pro celoplo$né svarfeny lem.
(na obrazku nastaven na 40 mm)

Pro prvni montaz uvolnéte upinaci paku
proti sméru hodinovych rucicek a opatrné
zavedte zasuvnou trubku. Kdyz je dosazena
pozadovana poloha, utdhnéte upinaci paku
ve sméru hodinovych rucicek.

Voditko je opatieno riiznymi gravurami,
které slouzi jako pom(icka pro nastaveni.
Doporucené zakladni nastaveni zavisi na
velikostech trysek.

Nastaveni m(iZe byt rizné v zavislosti na
materialu!

e Gravura na zasuvné trubce je pro zakladni nastaveni trysky 40, 30, 20 mm

(pouze celoplo$né svareny lem).



5.3 Tepelna ochrana - silikonova zatka

Trubka pro vedeni kedru se pouziva pouze
14 pro svarovani kedru. V pfipadé lemil a
otevfenych lem( je tato trubka uzaviena
silikonovou zatkou (13).

Tato zatka brani tomu, aby nebyl trubkou pro
vedeni kedru vefukovan horky vzduch.

Trubka pro vedeni kedru

5.4 Nastaveni pfitlacného zavazi

Posouvanim madla zavazi je mozno nasta-

vovat plisobici zatiZeni piitlacného kolecka.
+ Pri posouvani smérem doli se pritlacna sila
snizuje, smérem nahoru se zvySuje.

Pritlacna sila v zobrazené poloze cca 150 N.

@]

5.5 Svarovaci tryska
Nebezpeci popaleni!
Nedotykejte se horké trubky topného télesa a trysky. Pfistroj nechejte vzdy nejdrive vychladnout!

Nasledné jsou znazornéna zakladni nastaveni svafovacich trysek VaSeho pfistroje HEMTEK ST.

C
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A 26mm Vzdalenost od pohonné osy
B 2mm  Previs trysky
C 1mm Vydkové piesazeni B

U
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vodorovné

Rozmér (A)

Nastaveni (1 x Sroub s vnitfnim Sestihranem)
a rovnomerné posouvani linearnim pohonem.
Rozmér (B)

Nastaveni (4 x 6hranna matice)

Rozmér (C)

Nastaveni (4 x Srouby s vnitfnim Sestihranem)

)
4 x kombinované Srouby s hlavou Torx
(E)

Paralelni hnaci kolecko k patce trysky

(F)

2 x Srouby s vnitfnim Sestihranem + 4 x
Ghrannd matice

(od rozméru B)

Pro kontrolu trysku ve studeném stavu nékolikrat zasurite dovnitf a ven a pripadné provedte jemné nastaveni.
Jako prislugenstvi je mozno objednat nastavovaci pomuicku, obj.¢. 157.098



6. Uvedeni do provozu VaSeho pristroje HEMTEK ST

6.1 Pracovni prostiedi a bezpecnost
2 Horkovzdusny svafovaci automat se smi pouzivat pouze v dobfe vétranych prostorech.

Nikdy nepouzivejte horkovzduSny svafovaci automat v prostiedi ohrozeném vybuchem nebo ve snadno
vznétlivém prostredi a vZdy udrzujte odstup od hoflavych materidli nebo vybusnych plyni!

Prectéte si bezpeCnostni list od vyrobce materidlu a dodrzujte jeho instrukce. Davejte pozor na to,
abyste material béhem procesu svafovani nespalili.

Pristroj pouzivejte jen na stabilnich stolech nebo poncich, které unesou jeho hmotnost, aniz by se
prevratily.

Nastanou-li nejasnosti béhem instalace nebo provozu, je tfeba bezpodminecné kontaktovat vyrobce.

B&hem preruseni prace nebo pro vychlad-
nuti musite horkovzdusny ventilator (1)
pedalem nebo tlacitkem (21) vyklopit do
parkovaci polohy.

Sitovy privodni kabel a prodluzovaci kabel
Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji (viz Technické udaje), se musi shodovat s napétim sité.

Napajeci agregaty
Pli pouziti napajecich agregatli prosim dbejte na to, aby byly agregaty uzemnény a byly vybaveny proudovym
chranicem.

Pro jmenovity vykon agregatl plati vzorec ,2 x jmenovity vykon horkovzdusného svarovaciho automatu®.

6.2 Pripravenost k provozu

Zkontrolujte nastaveni voditka (14) a nasledné zakladni nastaveni svafovaci trysky (18).
Zkontrolujte spravné pripevnéni upevnéni stolu (7) a stabilitu pracovniho stolu.

6.3 Polohovani

e Zkontrolujte, zda je svafovany materidl na horni i spodni strané Cisty.

 Nasledné zkontrolujte, zda je Cistd svafovaci tryska (18) a hnaci/pfitlaéné kolecko (15/16).

 Nyni material Gisté zavedte do voditka (14) a sklopte pritlacné kolecko (16) pomoci madla zavazi (17) smérem dold.
e Zkontrolujte, zda materidl lezi paralelné s automatem, a zda mize spravné zajet svarovaci tryska (18).

25
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6.4 SpusSténi pristroje

Nebezpeci popaleni!

& Nedotykejte se horké trubky topného télesa, trysky a komponent v bezprostiedni
blizkosti trysky v horkém stavu. Pristroj nechejte vZzdy nejdfive vychladnout!
Proudem horkého vzduchu nemifte na osoby ani zvifata!

e Kdy7 jste si pfipravili pracovni prostiedi a horkovzdu$ny svarovaci automat podle popisu, pfipojte horkovzduSny
svafovaci automat do sité.

e Zapnéte horkovzdu$ny svarovaci automat hlavnim vypinacem (10).

e Stanovte parametry svarovani pohon (19), teplota vzduchu (22) a mnozstvi vzduchu (25) na pfislusném
potenciometru.

¢ Nyni zapnéte ohrev [pfimé tlacitko Ohiev (24)).

6.5 Priibéh svarovani

* Pfiprava svafovani

* Dhejte na to, aby bylo dosaZeno svarovaci teploty dfive, neZ zatnete s praci. Doba nahfivani ¢ini 3 — 5 minut.

 Nyni provedte testovaci svary podle navodu vyrobce materidlu a/nebo narodnich norem nebo smérnic a vysledky
zZkontrolujte. V pripadé potfeby profil svafovani upravte.

Nebezpeci uskfipnuti!
Pri zaklopeni a vyklopeni ventilatoru horkého vzduchu hrozi u sklopné mechaniky nebezpedi uskfipnuti!

Nebezpedi zatazeni!
& B&hem provozu hrozi u hnaci kladky nebezpeéi zatazeni!

Zahajeni svarovani

o Stisknéte tlaéitko (21) nebo noZni pedal pro automatické spusténi svarovani.

* Hnaci motor se spusti automaticky, jakmile se horkovzdu$ny ventilator (1) zajisti.
Vedeni materialu béhem procesu svafovani

e Behem procesu svafovani vedte materidl dobfe napnuty

6.6 Ukonceni svarovani

Po svafovani stisknéte nozni pedal nebo tlacitko. Horkovzdu$ny ventilator (1) se vysune a poté se automaticky
zastavi pohon.

6.7 Vypnuti pfistroje / idrzba
* \lypnéte ohev pfimym tlacitkem Ohiev (24), aby svaiovaci tryska (18) vychladla.
e LED (23) u tlaCitka ohfevu zacne blikat.

A7 kdyZ LED (23) prestane blikat, vypnéte pfistroj hlavnim vypinaGem (10) a odpojte sitovy privodni
kabel od elektrické sité.

Vlyckejte, az pristroj vychladne / prestane LED blikat! Pokud nebude ochlazeni dodrzeno, mize dojit
k poSkozeni pristroje.

Zkontrolujte elektrické a/nebo mechanické poSkozeni sitového privodniho kabelu a zastrcky.

Ocistéte oba filtry horkovzdu$ny ventilator (1) a svafovaci trysku (18) draténym kartacem.

PFi vypnuti pfistroje bez procesu ochlazeni mliZe dojit k téZkému poskozeni pristroje. Na poSkozeni a defekty, které
z toho vzniknou, nelze uplatnit naroky z odpovédnosti za vady a zaruku.
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7. Quick Reference Guide HEMTEK ST

Nebezpedi uskfipnuti!
Pfi zaklopeni a vyklopeni ventilatoru horkého vzdu-
chu hrozi u sklopné mechaniky nebezpeci uskfipnuti!

Nebezpedi zataZeni!
B&hem provozu hrozi u hnaci kladky nebezpeci
zatazeni!

Nebezpedi popaleni!

Nedotykejte se horké trubky topného télesa, trysky a
komponent v bezprostiedni blizkosti trysky v horkém
stavu. Pristroj nechejte vzdy nejdfive vychladnout!
Proudem horkého vzduchu nemifte na osoby ani

zviratal

Zapnuti/spusténi

1. Pfipojte do sité

2. Zapnéte hlavni vypinac (10)

3. Zvolte/nastavte profil svafovani

4. 7apnéte ohfev pfimym tlaCitkem Ohrev (24) / vyCkejte,
az bude dosazena provozni teplota (az 5 min.)

5. Stisknéte nozni peddl nebo tlagitko (21), horkovzdusny
ventilator se zaklopi a spusti se pohon

Vypnuti

1. Stisknéte nozni pedal nebo tlacitko (21), horkovzdusny
ventilator se vyklopi a pohon se zastavi

2. \lypnéte ohfev pfimym tlacitkem Ohrev (24).

3. LED (23) blika (proces ochlazovani)

4. LED (23)jiz neblikd: Vypnéte hlavni vypinac (10)

5. Odpojte ze sitg.

8. Vystrazna hlaSeni (HEMTEK ST)

HEMTEK ST
uick relerence guida
START | STOP
s e
&3z ot
} '
)
? o, 1l
I —
L] c}m 5 J“E min
¥

o —_—

Temperatue reference for HEMTEK ST

Appleabie e

Graf teploty pfi mnoZstvi vzduchu 100 % a
jmenovitém napéti 230 V

Druh hlaseni

Zobrazeni

Popis chyby

Vystraha

Obg LED — stavova LED Pohon (20)
a stavova LED Ohfrev (23) blikaji.

Chyba sitové frekvence
Mnozstvi vzduchu jiz nelze zménit.
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9. Casté otazky, pfiéiny a napravna opatreni (HEMTEK ST)

Spatna kvalita svaru:

e Zkontrolujte rychlost pohonu, svafovaci teplotu a mnoZstvi vzduchu.

e (cistéte svarovaci trysku (18) draténym kartacem (viz kap. 6.7 Vypnuti pfistroje / ldrzba).
e Svarovaci tryska (18) je chybné nastavena (viz kap. 5.5 Svafovaci tryska).

o Voditko (14) je chybné nastavené (viz kap. 5.2 Nastaveni voditka)

Ani po 5 minutach neni je$té dosazeno nastavené svarovaci teploty:
e Zkontrolujte sitové napéti.
e Snizte mnozstvi vzduchu.

Svarované médium neni vedeno rovné:

¢ Voditko (14) je chybné nastavené (viz kap. 5.2 Nastaveni voditka).

e Svarovaci tryska (18) je chybné nastavena (viz kap. 5.5 Svafovaci tryska).

¢ Upevnéni stolu (7) neni paralelni k HEMTEK ST (viz kap. 5.1 Nastaveni a montaz upevnéni stolu)
e \edte materidl dobfe rukou.

10. PrisluSenstvi

Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily a pfisluSenstvi od firmy Leister, protoZe jinak nelze uplatnit ndroky
z odpovédnosti za vady a zaruku.
Vice informaci na www.leister.com.

11. Servis a opravy

Opravy nechte provadét vyhradné autorizovanymi servisnimi stfedisky Leister.

Autorizovana servisni stfediska Leister zaruci odbornou a spolehlivou opravu pomoci originlnich nahradnich dilli
v souladu se schématy zapojeni a katalogy nahradnich dild. Adresu svého autorizovaného servisniho strediska
naleznete na posledni strance.

Vice informaci na www.leister.com.

12. Skoleni

Spolecnost Leister Technologies AG a jeji autorizovana servisni stiediska nabizeji kurzy svareni a Skoleni.
Vice informaci na www.leister.com.

13. Zaruka

e Pro tento pristroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta pfimym odbytovym partnerem/
prodejcem od data koupé.

e \/ piipadé zaruéniho ndroku nebo ndroku z odpovédnosti za vady (prokdzani fakturou nebo dodacim listem) jsou vyrobni
vady nebo chyby pi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostiednictvim dodavky néhradnich dilii nebo opravou.

e Dal8i zaru¢ni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v rdmci kogentniho préva.

« Skody vzniklé piirozenym opotiebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

e Topna télesa jsou vyloucena z odpovédnosti za vady nebo zéruky.

o U piistrojli, na nichZ kupujici proved! Gpravy nebo zmény nebo pfi pouZiti neorigindlnich dilli prisluSenstvi Leister
nelze uplatnit Zadné zarucni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady.



14. Prohlaseni o shodé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz potvrzuje, Ze tento vyrobek v prove-

deni ndmi uvedeném do provozu vyhovuje poZadavkim nasledujicich smémic ES.

Smérnice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Jméno zmocnénce

pro dokumentaci: Volker Pohl, Manager Product Conformity
Kaegiswil, 22.6.2016 ?ywm - MBQ Z/@’{hﬂ py G
Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
15. Likvidace

Nevyhazuijte elektrické nafadi nikdy do domovniho odpadu!
Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly se musi ekologicky recyklovat.
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PYKOBOHCTBO M0 IKCnNyaTaLlUN (nepesos opurvHansHoro pykoBOACTBA MO 3KCTyaTaLyM)

Mo3apasnsem Bac ¢ npnobpeteHnem yctponctea HEMTEK ST!

Bbl BbIGpany BbiCOKOKAYECTBEHHbIV aBTOMAT [1J1st CBAPKM FOPSUNAM BO3[YXOM.

OH 6bln pa3paboTaH 1 MPOM3BELEH B COOTBETCTBIAM C CaMbIMU aKTyarbHbIMI TEXHIHECKIMIA JOCTVIKEHUSIMM B OTPACIA NepepatoTKu
nnactmacc. py NPoU3BOACTBE YCTPOMCTBA MCTIONb30BANUCh BbICOKOKAYECTBEHHbIE MaTEpMAb.

Mepes BBOAOM YCTPOIACTBA B SKCMyaTaLo 06513aTeNbHO NPOYMTATb PYKOBOACTBO MO
aKennyaTaLuu.

JlaHHOe pyKOBOACTBO MO SKCMyaTaLym JOMKHO HEMSMEHHO XPaHUTLCA OKOMO YCTPONCTBA.
MepeaBaTh YCTPOWCTBO TPETHUM JILIAM Pa3peLlasTCs TOMIbKO BMECTE C PYKOBOACTBOM M0
ero aKcnnyaraLm.

Leister HEMTEK ST

CBapoyHblii annapar

1. BakHble yKa3aHusi No TeXHuke 6e30MacHOCTH

oMUMO CBA3AHHBIX C TEXHWUKOI 6E30MACHOCTW YKa3aHW B KOHKDPETHbIX rMaBax AaHHOrO PYKOBOACTBO MO 3KCMiyarauum
crefyet 06513aTenbHO COOMOAAT NPUBEAEHHBIE fanee UHCTPYKLUMN.

MpepynpexneHue

>>® B>

OnacHo Ans Xwu3aHu! Tak Kak npu OTKPLITIM YCTPOUCTBA OTKPLIBAETCA JOCTYN K Haxofs-
LMMCS N0/, HAMPSHKEHNAM KOMTMOHEHTAM U COBANHEHUAM, Nepef OTKPbITUEM CeYET U3-
B/IBYb CETEBOIA LUTEKEp 13 PO3ETKN.

OnacHocTb noxapa v B3pbiBa Npy HeHAANEXaLLEeM MCTONb30BAHMN aBTOMATA 151 CBAPKY
(HanpumMep, B pesynsTare neperpesa Marepuana), B 0CO6EHHOCTW MPW €ro UCMosb30BaHUN
BO/MN3M BOCMNAMEHSHOLLMXCS MaTEPUaoB W B3PbIBOONACHbIX Fa30B.

OnacHocTb oxora!

He kacatbcs prﬁbl HarpesaTesibHoro anemMeHTa, conna u KOMMoHEeHTOB B HENOCPEACTBEH-
HOW 611M30CTM COMNa, KOra OHW HaXoAsTCS B ropsyeM COCTOSHUM. Bcerpa cHavana aarb
aBTOMarty OCTbITh!

He HanpaensTb NOTOK ropsyero BO3ayxa Ha NIoAen Unn Ha XXWBOTHBIX!

MoakmioyaTb YCTPONCTBO K PO3ETKE C 3aLMTHBIM KOHTaKTOM! J1i0601 00pbIB 3aLLUTHOMO
NPOBOZA BHYTPX YCTPONCTBA MW BHE €ro onaceH!
/Acnonb30Barh yAIMHUTENbHBIE KAOENU UCKITIOUMTENBHO C 3ALLUTHBIM MPOBOAOM!

OnacHocTb 3awemnenus!
Mpy OTKNABIBAHWN 11 3a[BMraHNI TEPMOEHA BO3MNE MEXaH3Ma OTKIIbIBAHUS CYLLIECTBYET
0nacHocTb 3atliemneHms!

OnacHocTb 3atarmBaHus!
Bo Bpemst paboTbl y NPMBOAHOMO PONMKA CYLLLECTBYET ONACHOCTb 3aTArBaHus!

BHumanue

®

HanpsbxeHne NUTAIOLLEN CETU B MECTE UCMOMb30BAHIS 0KHO COOTBETCTBOBATh 3HAYEHMID
HOMUHAIbHOIO HANPSDKEHUS, YKa3aHHOMY Ha yCTPoNCTBe. pu cO0e B Nofaye HanpshkeHus B
CETI HEOOXOAMMO BbIKMOUUTB MMaBHbIN BLIKIKOYATENb U NPUBOL (MOSHSTH NPYXKAMHO POTUK).

Bo Bpems akcnayaTauum 3a YCTPOWCTBOM HEOOXOZMMO HEMPEpbIBHO Habniogatb!
OTX0AsiLLee TENNO MOXET BO3AENCTBOBATL HA BOCMNAMEHSIIOLMECS MaTepUalbl, KOTOPbIE
HaX0AATCS BHE MOMS 3PEHNS.

YCTPOICTBO paspeLlaeTcs 1CnoNb3oBaTh TOMbKO KBAMGMLMPOBAHHBIM CrieLManucTam
UM NOZ UX HaR30poM. [aHHbli Nprbop KaTeropuyecky 3anpeLLeHo Nenob3oBaTh AETSM.
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BHumanue

3awyath YCTPOCTBO OT BAATW W CIPOCTH.

@

e [INA TPaHCMOPTMPOBKM aBTOMAaTa /NS CBApKM ropsYMM BO3ZYXOM TPeByetca yyactue
& IIBYX YenoBeK.

Mpu paboTe C OTKPLITOI CUCTEMOI HE HOCMTb HEMAOTHO MpUNErallme NPeaMeTbl

0feXnAbl, Hanpumep, Wapdbl, NNATKW, rancTyku. [NUHHbIE BONOCHI CNEAYET 3aKo-

NOTb UMW 3aLLUTUTb FONOBHLIM YGOPOM.

2

1.1 [lpumeHeHue No Ha3HaYeHno
YetpoiictBo HEMTEK ST npeaHasHayeHo Ans npoeccrioHanbHoro NprMeHeHs B 30aH1sX ANst CBapKi TEHTOBOrO Matepuarna.

PaspeLuaeTcs Mcnonb30BaTh TOMbKO OPUMMHAbHBIE 3aNacHble YacTW W NPUHALIEXHOCTI KOMMaHUN Leister, Tak Kak B NpOTWB-
HOM Cryyae TepSioT Cuy rapaHTUitHbIe 0093aTeNbCTBA 11 KNWEHT TePSIET NPABO Ha NPEAbABEHNE rapaHTUHbIX MPETEH3NIA.

MeTozbl CBapKm 1 TWMbI MaTEPUANOB:
o (CBapka TepMOMNACTUYECKNX MAaTEPUAoB C NOABOPOTOM, MOMbIM NOBOPOTOM M KEEpoM
e [llnpuHa ceapku — 20, 30 1 40 Mm

1.2 MpumeHeHUe He N0 Ha3HAYEHUID
Jlloboe JApyroe unu BbIXoAdLee 3a paMKki 0nMCaHHOro UCMosib30BaHne cHMTaeTCs NPUMeHEeHeM He Mo Ha3Ha4YeHWt0.

2. TexHn4eckune xapakTepucTuku

HEMTEK ST HEMTEK ST

120B 230B
LLnpuHa conna MM 20/30/40 30/40 20
HomuHanbHoe HanpshxeHue B~ 120 220-240 220-240
HomMuHanbHas MOLLHOCTb Bt 1800 3450 2 350
Yacrota Iy 50/60
Temnepartypa, 6eccTyneHyartoe usmeHenne  °C 100 - 650
Pacxop Bo3ayxa, 6eccTyneHyaTroe M3sMeHeHne 1-10
lpuBop, 6eccTyneHyaToe M3MeHeHne M/MWH. 0,8-12
YpoBeHb amuccun LpA (ab) 70 (K= 3 ab)
Paamepbl (4 x LU x B) MM 433 x 350 x 600
Bec Kr 27 (BKI1. KpENneHue K CTony)
3HaK CoOTBETCTBUS e € €
Knacc 3awmtb! | (@) D (@)

Mbl ocTaBnsiem 3a Co601 NPaBO Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHWS.

3. TpaHcnopTupoBKa

YunTblBaTh AEACTBYIOLLME B CTPAHE SKCMNyaTaLuy NPeanucaHis, KacaroLLmecs nepeHoca v noab-
ema rpy3os!

Bec panHoro yctpoicTBa HEMTEK ST 6e3 kpennenus K ctony coctaBnseT 20 K.

[Ins TPAHCNOPTUPOBKY YCTPOCTBA C KPEMNEHWEM K CTONY TPEOYETCS y4acTue ABYX YENOBeK.



lepe TpaHCNOPTUPOBKOA 06513aTeNbHO AaTh TEPMOEHY (1) B JOCTATOUHOM MEPE OCTbITh.

C NOMOLLBH KpaHa!

Hi B Koem cnyyae He NoAHUMATL aBTOMAT A1 CBAPKM rOpsiyIM BO3LyXOM 3a TepmMoche (1)!

@ Hu B KOEM Ccnyyae He WCMOMb30BaTb PYYKY (2) Ha YCTPONCTBE AN TPAHCMOPTUPOBKM

[ina nogbema asTomata [ifist CBapKu ropsaumnm
BO3/YXOM BDYYHYIO MCTIONb30BATb pyuky (2).

4. 06 yctponctee HEMTEK ST

4.1 Tunosas Tabnnyka u AEHTUHUKALNOHHbIE faHHble

TunoBoe 0603HaYEHIE W CEPUIAHBIA HOMEP YKa3aHbl Ha TUMOBOI TabNNUKe (8) KOHKPETHOTO YCTPOICTBA.

9TV JaHHble CMEflyeT MepeHecTV B Ball SK3EMMNAP PYKOBOACTBA MO SKCTUtyatauun 1 BCErfa ykasbiBaTb Mpu 3anmpocax,
a[peCyeMblX HALLIMM NPELCTABUTENSM WK aBTOPU3MPOBAHHOMY CEPBUCHOMY LIEHTPY KOMMaHun Leister.

TUTT, L
CepuitHblid Ne

Mpumep:

Hot Air Welder Hot Air Welder Hot Air Welder
HEMTEK ST HEMTEK ST HEMTEK ST

120V~ 50/60Hz z 220-. 50
15A 1800W \ pE]
Serial 1010012345 |, Serial 1010012345 Serial 1010012345

article 157.869 rticle 157.860 rticle 157.86

50w

4.2 KomnnekT NoCTaBKu (CTaHZAPTHOE OCHALLEHUE)

1 x ycTpoicteo HEMTEK ST
© KoHconb Ans Kpennexus K ctony
o Hanpasnatowas HEM
o Ckpebok
o CUNuKOHOBast 3arfyLlka
1 X OpuryHanbHoOe PyKOBOACTBO MO AKCMMyaTaLym
1 x NepeBof, OPUrMHANBHOTO PYKOBOACTBA N0 aKCnnyaTaLymm
1 x 06LLWIA KaTanor

1 x peKnamHblii yKneT
XD V! 33



4.3 0630p 3aNEMEHTOB YCTPOICTBA

S wN =

~N

10.
11.
12.

TepmodheH

Pyuka

INEKTPUYECKNI MOABEMHbIA LUAMHAP
Brnok dukcaumm Tepmoera

Ckpe6ok

SKNMHO pblyar ANS HOXEK KpenmeHus
cTony

KpenneHue K cTony

Tunosas Tabnu4ka ¢ 0603Ha4eHNeM Tuna
11 CEPUIAHBIM HOMEPOM

[NaHens ynpasnexns

[MaBHbIit BoIKNIOYATEND

HanpasnsioLuas KpenexxHoi KoHCom

K

S@KNMHOI pbivar n 6nok ukcauun ans Ha-

MPaBNSoLLEN

13.
14.

15.
16.
17.
. Conno
19.
20.
. 3anyck/0CTaHoB CBapKM (MAEHTUYHO Nefani)
22.
23.
. Harpes BKn./BbIKN.
25.

CWNMKOHOBAS 3arnyLLKa (f/1s1 CBapKK C KeAEpoM Che-
LYET yanuTb)
Hanpasnsiowjas  noggopota,
1 Kefiepa

MprBOAHOE KOMECo
IMpKUMHOE Koneco
Perynupyemblii Bec

nonoro noaBopoTa

MOTEHLMOMETP A1t CKOPOCTH
(CBETOAMON, COCTOSHIS NPUBOAA

MoTEHLMOMETP ANt TEMNepaTypbl
CBETOANON, COCTOSHNS HarpeBa/oxXNaxagHs

Pacxop Bo3ayxa




Puc. 1: naHenb ynpasnenus (9) ST
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5. PerynupoBkun Ha HEMTEK ST

5.1 PerynupoBka n MOHTaX KpenneHusa K ctony

Vcnonb3oBatb yCTpOl;ICTBO TOMbKO HA CTAOMNbHBIX CTONAX WK BEPCTAKAX, KOTOPbIE MOTYT BbIAEPXKATb Harpy3ky,
HE OMNpOKNIbIBAACh.

N9 TPaHCTOPTUPOBKY aBTOMATa TPEGYETCs yuacTiie ABYX YENoBeK.

PerynupoBka Kpennexus K ctony

2 BIHTA C BHYTPEHHWM LLECTU-
PAHHIKOM Ha KaXXayt0 HOXKY

3XKIMHbIE HOXXKIN MOXHO OTPErynnpoBarth B
COOTBETCTBUM C OCODEHHOCTSMM PA3HBIX CTONOB
C NOMOLLbIO ABYX BUHTOB C BHYTPEHHUM LLIECTUN-
PAHHNKOM.
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MonTax yctpoictea HEMTEK ST Ha KpenneHue K ctony

© MoHTVpOBaTb KpEryieHne K CToNy C NOMOLLbIO
NPUNAratoLLMXC BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTH-
IPaHHUKOM
(NpOBEPUTD CTabUBbHOCTB!)

e [lo3uumoHnpoBatb yctpoiicteo HEMTEK ST Ha
KpenneHun K ctony. Cneautb 3a Tem, 4TOGbI
YCTPOCTBO ~ YCTaHaBNMBANIOCh  MapaiefnbHo
KDENMEHINKO K CTONY.

© C NMOMOLLBIO 4 BMHTOB C BHYTPEHHWM LLECTU-
IPaHHUKOM Kpenko npuBuHTATE HEMTEK ST.

® [lpoBepUTL NPaBUILHOCTb NOCAAKM W CTabWIb-
HOCTb aBToMaral

5.2 PerynmpoBKa HanpaBnsioLLen

OnacHocTb oxora!
lMocne NpofomKUTENbHO CBAPKM HANPaBNAIOLLASA MOXET CTaTb ropsiyeit. Beeraa cHadana aTb aBToMaTy 0GThITb!

[Inst nepBOHAYANbHOIO MOHTaXa 0CnabuTh
(hrKCaLMI0 3XXKMMHOI0 pblyara B HanpasneHnm
MPOTVIB YACOBOW CTPENKM 1 OCTOPOXKHO BBECTY
BCTaBHYI0 TPy6y. 10 AOCTVKEHNM HEOBXOANUMON
MO3NLKM 3aTSHYTb 3KMMHOI pblyar B HANpasne-
HUV 1O YACOBOW CTPEIKE.

Ha HanpasnsioLLen MMEeoTCs pasnuyHble
rPaBMPOBKIA, KOTOPbIE CIYXAT KaK BCOMOra-
TenbHbIE MHCTPYMEHTBI. PexomeHayemas 6a30Bas
PEryn1poBKa 3aByCUT OT pa3mMepoB CoMen.
PerynupoBka MOXET OT/IMYaTbCS B 3aBICMOCTY
0T Matepuanal

[paBMpoBKa Ha

HanpasnAoLLEN ) 4 BUHTA C BHYTPEHHUM
[paBupoBKa Ha BCTaBHON Tpy6e LLIECTUMPAHHIKOM

3KIMHOM pbiyar

e (0603HayeHns 20, 30, 40 Ha HanpaBnsIoLLEl NpefHa3HaYeHbl i CBAPEHHOMO N0 BCEN MOBEPXHOCT OTBOPOTA.
(Ha MnNKCTPaLMM HACTPOKA COOTBETCTBYET 40 MM)

* [paBMPOBKA Ha BCTABHO Tpybe npeaHa3Ha4eHa cnesa Hanpaso s 6a30B0i perynupoBky ans conna 40, 30, 20 Mm
(TONBKO ANt CBAPEHHOIO N0 BCENi NMOBEPXHOCTY OTBOPOTA).



5.3 TennosawmTHas CUNIMKOHOBAs 3arnyLika

Hanpagnstowas Tpy6a ans kenepa 1cnonb3yetcs
TONMbKO MpK CBApKe C keaepoM. Mpu cBapke ¢
0TBOPOTaMI WK MOAbIMI OTBOPOTaMM 3Ta Tpy6a
3aKPbIBAETCS CUIMKOHOBOI 3arnyLukoii (13).
[laHHast 3armyliKa npensTCTBYET BbldyBaHMI0

113 HanpasnsitoLLen Tpy6bl ANns Keaepa ropsyero
BO3AyXa.

Hanpagnstowias Tpyba ang keaepa

5.4 Perynuposka NnpumxXMMHOro Beca

3a CYET CMELLIEHNS PErynnPYIOLLEA BEC PyuKM
MOXHO OTPErynnpoBaThCs BO3AEHCTBYIOLLLYIO
Harpysky NPUXMMHOrO Koneca. Mpu cMeLLeHInm
+ MacChl BHIN3 YCUNME MPUXKMMA YMEHbLIABTCS,
a npy CMELLEHNI BBEPX — YBENNYMBAETCS.

Yeunve npykuma B 1306pXKEHHON NO3nLAN
npuén. 150 H.

@]

5.5 CsapoyHoe conno

OnacHocTb oxora!
He noTparvearbcst 10 TPYGKM HarpeBaTENbHOIO SfIEMEHTa 11 10 COMNa, ECTIA OHIM HAXOAATCS! B HArPETOM COCTOSIHUIA.
Beerga cHavana jatb aBToMary 0CTbiTh!

[lanee onucbiBaeTCS NpoLecc 6a30BON PErynNMpPOBKI CBAPOYHbIX conen ycTpoiicTea HEMTEK ST.
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A 26 MM PaccTosHre 10 0cv NpuBofa
B 2 MM HasucaHue conna
C 1mM  CMeLLgHe Mo BbicoTe B
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rOPU30HTASIbHAA NNHKA

Pasmep (A)

OTperynnpoBaTh (1 x BUHT C BHYTPEHHUM LLECTH-
PAHHNKOM) 1 PABHOMEPHO CABVHYTb MMHEAHBIM
MPUBOLOM.

Pasmep (B)

OTperynupoBaTh (4 x 6-rpaHHas raiika)

Pa3mep (C)

OTperynupoBath (4 x BUHTA C BHYTPEHHNM
LUECTUrPAHHNKOM)

D)

4 X KOMOVHMPOBAHHBIX BUHTA-3BE3A04KM

(E)

[prBOAHOE KONECO MapannenbHo OTHOCUTENBHO
Kopnyca conna

F)

2 X BWHTAa C BHYTPEHHUM LUECTUFPAHHUKOM +
4 X 6-rpaHHbIX ranku

(ot pa3mepa B)

,U,J'Iﬂ NPOBEPKK conjia B X0NOAHOM COCTOAHWM OCYLLECTBUTbL MHOrOKPATHOE 3aaBWraHine W BbiBUraHne 1 npu HEoOX0aMMOCTH

NPOV3BECTI TOUHYIO PETYNNPOBKY.

B kauecTBe NpUHAANEXXHOCTEN NpeaiaragTcs BCNoMoraTenibHoe PerympoBOYHOe YCTPONCTBO, apTukyn. Ne 157.098



6. Beop, B akcnnyartauuto yctpoictea HEMTEK ST

6.1 Pa6ouue ycnosus n 6e30nacHOCTb

[laHHbIA aBTOMAT [/151 CBAPKY FOPSYMM BO3AYXOM PA3PELLEHO UCMONb30BATH TOMbKO B XOPOLLO BEHTUMPYEMbIX
NOMELLEHNAX.

Hu B Koem cryyae He UCronb30BaTh aBTOMAT L1 CBAPKW rOPAYNAM BO3LYXOM BO B3PLIBOOMACHOM UMK NIETKOBOC-
NNamMeHAIOLLENCS OKPYXatoLLei cpefie U BCeraa CobmofaTh AOCTATOYHYIO AMCTAHLMIO O NErkoBO3ropaeMbix
Marepuranos 1 B3pPbIBOOMACHbLIX ra3o..

MpounTaTh NAcnopT 6e30macHoOCTV MaTepuana, NPeAOCTaBNEHHbI ero NPOU3BOAUTENEM, U CNeaoBaTb NPUBe-
JIBHHbBIM B HEM VHCTPYKLMAM. CNeauThb 3a TeM, YToBbI BO BpeMst CBAPKY MaTepuan He Cropen.

Vcnonb3oBaTh YCTPOCTBO TOMbKO HA CTAGUIbHBIX CTONAX UMK BEPCTAKAX, KOTOPbIE MOMYT BblAepXarhb HarpysKy,
He OMPOKAbIBAAC.

Ecnv BO Bpema yCTaHOBKW UK SKCMyaTaumy NOSBNSIOTCS HESICHOCTU Wi COMHEHWS, CreflyeT 0073aTenbHo
CBA3aTbCA C NPON3BOANTENEM.

B nepepbiBax BO Bpems paboTbl UM ANS OXNaX-
[IeHNst HE0OX0AMMO OTKNOHUTETEpMOdeH (1)

C MOMOLLGIO Mefany Ui KHonku (21) B Hepabo-
4ee MONoXEHVe.

Kabenb ceTeBoro nutaHus u yJ.'l,J'IVIHMTEIIbeIﬁ Kabenb

HanpsxeHue NUTaloLLel CETU JOMKHO COOTBETCTBOBATb 3HAUEHNIO HOMUHAMBHOMO HAMPSKEHIAS, YKa3aHHOMY Ha YCTPOACTBE
(CM. TEXHWNYECKINE XapaKTEPUCTIKM).

Arperatbl A9 nogayun 3Heprum

Mpy ncnonb3oBaHMK arperaToB Ans nofayn 3Hepruy CnefuTb 3a TeM, YTOObl 3TV arperatbl OblIn 3a3eMIEHbl 1 OCHALLEHbI
YCTPOVICTBAMU 3ALUMTHOTO OTKITIOUEHNS.

[ina pacyeTa HEOBXOZMIMOIA HOMUHANBHOM MOLLIHOCTY arperatoB UCMONb3yeTcs (hopMyna «2 x HOMUHAsbHAA MOLLHOCTb aBTo-
Mara 151 CBapKu ropadm Bo3ayxom».

6.2 TOTOBHOCTb K paboTe

lpoBepuTb CHa4Yana perynupoBky Hanpasnsiowei (14), a 3aTeM 6a30BYyI0 PEryYIMPOBKY CBApO4HOro conna (18).
MpoBepuTh NPaBUBHOCTb (DUKCALWN KpenieHus K ctony (7) u cTabuibHOCTb paboyero cTona.

6.3 Mo3nuuoHupoBaHue

 [1poBEPUTb YNCTOTY MOAMEXALLETO CBAPKE MATepUana Kak ¢ BEPXHEH, Tak U C HUXKHEN CTOPOHSI.

® 3aTeMm NpoBEpPUTb YMCTOTY CBApPOYHOro conna (18) 1 NpuBOAHOrO/NPYMXMMHOIO ponuka (15/16).

o Tenepb HaNpaB1Tb YMCTHIA MaTepuan B HaNPaBAAOLLYH (14) 1 OTKVHYTb NPMXUMHOI PonuK (16) ¢ NOMOLLbIO peryanpy-
towen Bec pydku (17) BHua.

 [IpoBepuTb, YTO MaTepuan NEXIUT NapannenbHo aBTomaty U YTo CBapo4Hoe conno (18) MEeeT BO3MOXHOCTb MPaBUIBHO
33BMraThCs.
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6.4 3anyck ycTpoiicTea

OnacHocTb oxora!

He KacaTbcst TpyObl HArpeBaTesnbHOro anemeHTa, Cona u KOMNOHEHTOB B HEMOCPEACTBEHHOR 6nu-
30CTA CONNa, KOra OHI HAXOAATCS B ropsiyem cOCTOsHUN, Beeraa cHavana fath aBToMaty oCTbiTb!
He HanpaBnaTb NOTOK ropsiyero Bo3ayxa Ha Miofiei Ui Ha KUBOTHBIX!

o [locne CO34aHNst OMMCaHHBIX BbILLE PAGOYMX YCNOBII U MOLTOTOBKI aBTOMATA A1t CBAPKM FOPAYNAM BO3LYXOM
K 3KCryataLim NofCOEANHUTL aBTOMAT K CETEBOMY HANPSIKEHUHO.

© BK/1i04MTb aBTOMAT [151 CBAPKW rOpSA4MAM BO3MYXOM C MOMOLLBIO FIABHOro Bbiktoyatens (10).

© 3apjaTb NapameTpbl CBapkv — CKOPOCTb NpuBoAa (19), Temneparypy Bo3ayxa (22) 1 pacxop Bo3pyxa (25) — Ha CoOTBET-
CTBYIOLLIEM MOTEHLMOMETPE.

o [locne 3T0ro BKMIOYUTL HArpes [KHOMKa NpsIMOro BO3AECTBUS HA cUCTeMy Harpesa (24)).

6.5 Mpouecc ceapku

e [lofrotoBka K CBapKke

e [pocneauThb 3a JOCTVDKEHMEM TEMNEPATYPbI CBAPKX 10 Hayana paboTbl ¢ aBTOMATOM. [POJOMKUTENBHOCTb HAarpeBa COCTaB-
nseT 3 - 5 MUHYT.

e [locne 3T0ro BbINOAHNTL MPOGHYHO CBAPKY COMMACHO MHCTPYKLAM MO CBAPKE NPOM3BOAMTENS CMONB3YEMOro MaTepuana u/nmm
HaLMOHabHbIM HOpMaM/CTaHAapTam 1 MPOBEPUTD Pe3ynbTathl. [pu HE0BXOANMOCTI OTKOPPEKTMPOBATL MPONIb CBApKY.

OnacHocTb 3awemneHus!
Mpw oTKUABIBAHUM 11 3aBUraHIN TepMotieHa BO3Ne MeXaH3Ma OTKIAbIBaHUS CYLLECTBYET OMACHOCTb 3alleM-
nexus!

OnacHocTb 3aTsarmeanus!
&& Bo Bpems paboTbl y NPUBOAHOMO PONMKA CYLLLECTBYET OMACHOCTb 3aTArBaHus!

Hayano capkm
© YT1006bl 3aMyCTUTb aBTOMATUYECKYIO CBAPKY, HAXKaTb Ha KHOMKY (21) unv nefans.
e [pVBOAHON ABMraTENb 3aMyCKAETCS aBTOMATUYECKV Cpasy Xe Nocne 3afipuraHus Tepmocpena (1).

Hanpasnexue maTepuana B npoLLecce CBapKu
B0 BpeMs CBAPKM HANPABAATL MATEPUAN C XOPOLLIMM HATSHKEHUEM

6.6 3asepLueHue npoLiecca CBapKK

Mo OKOHYaHWN CBapKIN 3a/1eiCTBOBATb Neab Ui KHOMKY. TepmocheH (1) BbiABUraeTcs, NOCAE YEro NPUBOZ aBTOMATUYECKM
0CTaHaBN1BAETCS.

6.7 BbIKNOuEHUE/TEX06CNYKMBAHUE YCTPONCTBA

® BbIKMO4YNTL Harpes ¢ NMOMOLLBI0 KHOMKM MPSIMOT0 BO3AEWCTBUSI HA CUCTeMy HarpeBa (24), 4tobbl fjaTb CBapOYHOMY
conny (18) oCTbITb.
o CBETOAMOA (23) Y KHOMKM CUCTEMbI HArpeBa HauMHAET MUraTh.

Korza cetogmog (23) npexkpaTuT Murath, BbIKIO4MTb YCTPOCTBO MaBHbIM BbiKAoyatenem (10) 1 otcoem-
HUTb Kabesb CETEBOrO MUTAHUS OT NEKTPOCETH.

Monoxaatb 0 Tex NOp, NOKa YCTPOMCTBO He OCTBIHET 11 CBETOAMO/, He NepecTaHeT MuraThb! ECv Bpems oxnax-
NIeHNs He COOMIOAAETCS, CYLLECTBYET PUCK NOBPEXEHMS YCTPONCTBA.

ﬂpOBepVITb Kabenb CEeTEBOr0 NUTAHS 1 LUTEKEP Ha OTCYTCTBKNE 3NEKTPUYECKMX W/ MEXaHNYECKIX nospemeHmM.
OuncTuTb 06a hunbTpa TepmodeHa (1) 1 cBapoyHoe conno (18) NPOBONOYHON LLETKOMN.

BbikntoyeHue yCTDOVICTBEl [10 3aBepLUeHna npoLecca OXNaXXAEHUA MOXET Bbl3BaTb 3HAYUTESbHbIE NOBPEXAEHNA yCTpOVICTBa.
Mbl He npuHUMaem I'ElpaHTVIVIHbIe MPETEH3N Ha NOBPEXAEHA W LE(EKTbI, KOTOPbIE BOSHUKIN B [JaHHOI CBS3N.



VAN

OnacHocTb 3awemneHus!

Mpn OTKMABIBAHWM W 3afBUraHN TepModeHa BO3ne
MeXaH13Ma OTKWIbIBAHWS CYLLIECTBYET OMacHOCTb 3a-
LemneHus!

OnacHocTb 3aTarmBams!
Bo Bpems paboThl y NPUBOAHOMO ponnka
CYLLIECTBYET OMNAcHOCTb 3aTAriBaHmus!

OnacHocTb oxora!

He kacarbes Tpy6bl HarpesaTensHoro anemMeHTa, conna
11 KOMMOHEHTOB B HEMOCPEACTBEHHON GAM30CTI Conna,
KOTZIAa OHW HAXOAATCA B ropsyem coctosHun. Beerpa
CHayana aaTb aBToMary oCTbITb!

He HanpaensTb NOTOK ropsYero Bo3ayxa Ha noaen nin
Ha XWBOTHBIX!

BkntoyeHue/3anyck

1

lMoaKmioyeHme LTekepa CETeBOro Kabens

2. BkounTb raBHbIN BbiKo4atens (10).

3. Bblbpatb/HacTponTb NPOtKIb CBAPKN.

4. BKnOYNTb Harpes C MOMOLLbIO KHOMKM NPSIMOr0 BO3AENCTBUS
Ha cucTemy Harpesa (24) 1 nogoxaarb, noka He 6yAeT focTur-
HyTa paboyas Temnepartypa (1o 5 MuH.)

5. 3aaeiicTBOBaTh Neaanb N KHOMKY (21), nocne Yero TepmModeH
3a/1BUraeTCs W aKTUBUPYETCS NPUBOA.

Bbikntouexue

1. 3apeicTBOBaTh Nefanb UM KHOMKY (21), nocne yero TepModeH
BbI[JBUraeTcs 1 NpUBOJ, OCTaHABNMBAETCS.

2. BbIKJ04MTb HArpeB C MOMOLLbI0 KHOMKM NPSIMOr0 BO3AENCTBUSA
Ha cucTemy Harpesa (24).

3. CBetoavop (23) HauMHAET MUraTh (MPOLIECC OXNAKAEHNS)

4. Korpa cBeToauop, (23) nepectaeT MuraTh: BbIKMOUUTb FABHbIN
BbIKNtoyaresnb (10)

5. 3Bneyb LUTEKEp kabens CETEBOr0 NUTaHWS.

8. MNpepynpexpaatowye coobuieHns (HEMTEK ST)

7. KpaTkoe pyKoBOACTBO no ynpasnexuto ycrpoiicteom HEMTEK ST

HEMTEK ST
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lpachnk TemnepaTypbl NPy pacxode Bosayxa
100 % 1 ceTeoM HanpsbxeHun 230 B

Tun coobLeHus

Nnavkauymna

OnucaHue ownoKmn

MpenynpexaeHue

MuratoT 06a CBETOAMOAA — CBETOAMOA,
cocTosHWA npusoga (20) 1 ceeToauon,
COCTOSIHWS CUCTEMbI Harpesa (23).

OwmbKa ceTeBOit 4acToThl
3HaueHue pacxoaa Bo3ayxa 6ombLie
HEMb3s U3MEHUTD.

4



42

9. YacTo BO3HMKalOLLME BOMPOCHI, MPUYUHBI OLLIMGOK N Mepbl M0 UX YCTPAHEHU0
(HEMTEK ST)

Mnoxoe Ka4yecTBO pe3ynbrata CBapKM:

 [IpoBEPUTbL CKOPOCTb MPMBOAA, TEMMEPATYPY CBAPKM M pacxof, BO3ayxa.

® OyuCTUTb CBAPOYHOE conno (18) NPOBONOYHON LIETKOM (CM. raBy 6.7 «BbIKNIOYEHNE/TEX0BCTYKIBAHIE YCTPONCTBA»).
© HenpaBunbHO OTperynpoBaHo ceapo4Hoe cono (18) (cm. masy 5.5 «CBapoyHoe Conmo»).

© HenpaBunbHO OTperyn1poBaHa Hanpasnsiowas (14) (cm. masy 5.2 «PerynvpoBka HanpaensioLLen»).

HacTpoeHHasi Temnepatypa cBapKu He JOCTMraeTcs faXKe N0 MCTEYEHUN 5 MUHYT:

© [IpOBEPUTH HAMPSKEHME B CETU.

® CHW3UTb pacxof BO3ayxa.

MNopaya cBapo4HOro BELLECTBA HE OCYLLECTBASETCS NO NPAMOA:

© HenpasunbHO OTperyn1poBaHa Hanpasnsiowas (14) (cm. masy 5.2 «PerynnpoBka HanpasnstoLLen).

© HenpaBuibHO OTPErynnpoBaHo cBapo4Hoe conno (18) (cm. rasy 5.5 «CBapo4Hoe Conno»).

o KpenneHue K cTony (7) He napasnensHo otHocuTensHo HEMTEK ST (cm. masy 5.1 «PerynupoBka 1 MOHTaX KpenmeHust K CTony»)
© YBEPEHHO HanpasNsTb MaTepuas pyKoM.

10. MpuHaanexHocTu

PaspeLuaetcst Mcnonb30BaTh TOMBKO OPUMMHAbHBIE 3aNacHble YacTyu W NPUHALIEXHOCTI KOMNAHUN Leister, Tak Kak B NpoTWB-
HOM CTyyae TepsioT CUy rapaHTUitHbIe 0693aTeNbCTBA W KNUEHT TEPSET NPABO HA NPEAbABIEHIE rAPAHTUAHBIX MPETEH3NIA.
[lononHUTENBHYIO MHAOPMALMIO MOXHO HANTL Ha calTe www.leister.com.

11. CepBucHOe 06CNY)XNBAHNE N PEMOHT

lMopyyaTtb NPOBEAEHIE PEMOHTHBIX PABOT TOMbKO YMONHOMOYEHHBIM CEPBUCHBIM LIEHTPaM KomnaHum Leister.

3TV LEHTPbI rapaHTUPYIOT HAJIEXHOE BbINOMHEHME BCEX HEOOXOAMMBIX PAOOT N0 PEMOHTY 1 TEXOOCIYKMBAHIIK C UCNONb30BAHM-
€M OpUrHAJTbHBIX 3aNACHbBIX YaCTel COrNAacHO MEKTPUYECKIM CXeMaM 1 BeJOMOCTSIM 3anacHblxX YacTen. AIPEC YyNoNHOMOYEH-
HOTO CEPBMCHOIO LIEHTPA KOMMaHU Leister B Balem PErvoHe CM. Ha NOCNeAHei CTPaHMLE JaHHOr0 PyKOBOACTBA.
[lononHUTENBHYIO MHAOPMALMIO MOXHO HANTL Ha caliTe www.leister.com.

12. 06yyeHue

KomnaHus Leister Technologies AG 1 ee ynonHOMOYEHHbIE CEPBYCHbIE LEHTPbI NPEANnaraioT Kypcbl 00y4eHnst CBapLLMKOB.
[lononHuTENbHYI0 MHAOPMALWIO MOXHO HANTL Ha caiiTe www.leister.com.

13. lapaHTus

e Ha gaHHoe YCTPOICTBO, HauMHas C AaTbl MOKYMKW, PacnpOCTPAHSIIOTCS rapaHTUiiHble 06513aTeNbCTBa U NOPYYUTENbCTBO
MPSIMOro ANCTPKObIOTOPa/NpoaaBLa.

© [lpyt NoNyYeHn NPETEH3MIA N0 rapaHTUK UMK NOPYYNTENLCTBY (C MPEAOCTABNEHUEM CYETA WM HAKNAZHO) NPOM3BOACTBEH-
Hble aecheKTbl 1 edeKTbl 06paboTKM YCTPAHAOTCS NyTEM PEMOHTA UMK 3aMeHbl YCTPONCTBA.

o Jlpyrvie NPeTeH3un Mo rapaHTumM Unu 0653aTeNnbCTBY UCKIIOYEHb! HA OCHOBAHM UMMNEPaTVBHbIX MPABOBbIX HOPM.

o [laHHasi rapaHTVs He PacnpOCTPaHSETCS HA HeNonafikK, BO3HUKLLME B Pe3ynbTaTe eCTECTBEHHOMO U3HOCA, Neperpy3ku 1nm
HeHaLNeXalLero Ucnonb3oBaHis YCTPOACTBa.

o JlaHHasi rapaHTWs UMK NOPYYUTENLCTBO HE PACMPOCTPAHSETCS HA HarpeBaTeNbHbIE ANEMEHTBI.

© [apaHTIs U BO3MOXHOCTb NPEAbsSBNEHUs rapaHTUAHbIX NMPETEH3MA TEPSIOT CBOK CIAMY, ECAU NOKynaTenb nepeobopyaosan
YCTPOICTBO, BHEC M3MEHEHNSI B €r0 KOHCTPYKLMIO U 1CMOMb30Ba HEOPUTMHANbHBIE MPUHAANEXHOCTM, NPOU3BEAEHHbIE HE
KomnaHwen Leister.



14. leknapauus CoOTBETCTBUSA

Komnanus Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/LLiBenuapms noaTBepaaeT, YTo AaHHoe 13ae-
e B BBEZEHHOM Hami1 B 060POT CMONHEHIM COOTBETCTBYET TPEOOBAHMAM NEPEUNCIEHHBIX HIKE AnpekTyB EC.
[IMPEKTUBbI: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
[apMOHM3NPOBAHHbIE CTAHAAPTI: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

JnLo, OTBETCTBEHHOE

3a [IOKYMEHTaLMHO: ®onbkep Mon (Volker Pohl), meHempkep N0 COOTBETCTBUIO CTaHAapTaM
Kerucaun, 22.06.2016 XYMQ oW Néq é/a/ {hﬂ /LU &
BpyHo doH Bun (Bruno von Wyl), Anpapeac KatpuHep (Andreas Kathriner),
PYKOBOAWUTENb TEXHUYECKOrO 0TAENa reHepabHbIiA AUPeKTop
15. Ytunusauyms

He BbiGpackIBaTh aNEKTPUYECKNE MHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBbIM MyCOPOM!
INEKTPUYECKME WMHCTPYMEHTHI, MPUHALMEXHOCTV U YNAKOBKM JIOMKHBI YTUNM3MPOBATLCS B COOTBETCTBIM C
TPEGOBaHNAMM 1O OXPaHE OKPYXKAIOLLIEA Cpezip.
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